AB Svensk Torvforadling

Historik och arkivbeskrivning rorande
det statliga torvbolaget 1939-1986
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Historik

Torvfragan under det tidiga 1900-talet

Statens, industrins och allminhetens intresse for
torv och torvbrytning har i hog grad gatt 1 vagor
under 1900-talet. Sveriges energisystem var under
arhundradets inledande decennier baserat pa sten-
kol och vedeldning. Trots viss brytning av stenkol
i Skane var beroendet av importerat brinsle avse-
virt. Intresset for ett inhemskt brinsle 6kades
bland annat da kolpriserna steg, t ex i samband med
boerkriget 1899-1902. Torven ansags, behandlad
pa ritt sitt, uppvisa samma egenskaper som sten-
kol fast simre, och fanns i stor méingd 1 Sverige.

Svenska Mosskulturféreningen, som bildades
redan 1886, kom kring sekelskiftet att dgna storre
uppmirksamhet at torvfragorna. 1901 inrittade
staten en sirskild torvingenjor, och aret dérpa
grundades torvskolan i Emmaljunga, med syfte att
utbilda instruktérer och férmin for brinntorvs-
och torvstréfabriker.

Det fanns dock flera problem med anvindandet
av torven som brinsle; dels svarigheterna att torka
den effektivt och det stora vaderberoendet, dels att
den hade ganska ligt brinnvirde i1 férhallande till
sin volym (i snitt halva mot stenkol), dels att upp-
tagningen av den var ett personalkrivande arbete
som var svart att fa l6nsamt. Olika f6rsék bedrevs
med kolning av torv i mila, destillering till torvgas
eller torvsprit, torvpulverframstillning och vatkol-
ning av torv.

Efter forsta virldskriget fick Sveriges Geologiska
Undersokning (SGU) medel f6r en systematisk
inventering av rikets torvtillgangar och alla torv-
marker som lag inom fem kilometer fran en jirn-
vig (och dirmed skulle ga att exploatera till ligre
pris) kartlades. Staten forsokte ocksa minska sin
egen konsumtion av stenkol for att medverka till
att lindra bristen — under kriget och fram till 1920
bland annat genom att férséka driva tigen med en
stor andel torv. Statens jarnvigar drev sjilv flera
brinntorvanliggningar.

P4 1920-talet dalade dock hela intresset for torv-
fragan. Det blev helt enkelt aldrig tillrickligt 16n-
samt. Dessutom sjonk stenkolspriserna igen efter
kriget. Staten upphérde nistan helt att engagera
sig 1 fragorna och torvskolan, som sedermera flyt-
tat till Markaryd, lades ner 1922.
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AB Svensk Torvféradlings bildande

1937 fick Ingenjorsvetenskapsakademien (IVA) i
uppdrag av regeringen att tillsammans med Riks-
kommissionen for ekonomisk forsvarsberedskap
undersoka mojligheterna att inom landet framstilla
flytande motorbrinslen. Den for andamalet bildade
kommittén konstaterade att torven kunde utgéra
en ravara for detta, forutsatt att det fanns tillgang
till stora kvantiteter billig och torr torw.

De torvupptagningsmetoder som tidigare anvindes
1 Sverige ansags inte tillrickliga utan man studerade
bland annat den s.k. fraismetoden som anvindes i
Ryssland, Danmark och Estland. Somrarna 1938
och 1939 utférde IVA f6rsok med denna metod,
och kom fram till lovande men oklara resultat. En
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underdanig framstillning ingavs om att en statlig
anldggning i stor skala skulle byggas for att dels
bedriva forskning och experimentverksamhet och
dels framstilla torvbrinsle i stor mingd.

AKTIEBOLAGET SVENSK TORVFORADLING
SOSDALA

1939 ars urtima riksdag anvisade 5 miljoner kronor
till det statliga torvbolaget AB Svensk Torvfor- L T i e
adling. Bolaget bildades dagen fére julafton 1939. E;'j::..::::";;‘fi.i:“_w

Avsikten var att langsiktigt arbeta for att finna © D bt

limpliga metoder, men samtidigt som IVA limna-

de sin underdaniga skrivelse brot andra virldskriget

ut och bolagets verksamhet blev plotsligt 4an mer

angeldgen och bradskande.

Store Mosse i Sosdala valdes som plats at det

nystartade bolaget darfor att den till stor del dgdes

av svenska staten, var ganska vil utdikad och hade

en nagot sa nir god torvkvalitet, som var represen-

tativ for manga svenska mossar. Enligt en pa flera

stillen aterberdttad historia ska ocksd davarande

handelsministern Per Edvin Skélds egna relation

till omradet ha spelat in. Skold sade: ”’Jag ser att

ni har med Store Mosse i S6sdala bland Edra olika

torslag till placering av denna torvindustri. Den

mossen kinner jag val till. Den tar vi”. Bilderna, uppifiin och ner:
1. AB Svensk Torvforddlings fabriksomrade invid Store Mosse.

Bolagets forsta direktor blev Erik Kareby (1907- 2. Bolagets brevhuvud och logotyp.

1999). 1946 eftertriddes han av Olle Uddgren 3. Direktir Erik Kdreby (bilden till vinster) och hans eftertridare

(1916-2003). Olle Uddgren (higer)




Frastorvbrytning pa Store Mosse

Vid forberedelserna pa mossen avligsnades alla
trid och buskar, vegetationen brindes och dik-
ning utférdes dels f6r hand och dels med hjilp
av dikningsmaskin. 1945 hade mossen 20 mil
diken. Dikningen gjordes for fristorvtillverkning
enligt tva olika system: det danska Kaas-systemet,
med sma traktorer och sma filt, och det engelska
Peco-systemet, med stora maskiner pa linga filt.
Dikningsarbetet skedde kontinuerligt for att dika
nya omraden och foérdjupa befintliga diken. I mit-
ten av femtiotalet inkoptes tva dikningsmaskiner
fran Sovjetunionen.

Frisningen gick till viga sd att en frisforsedd trak-
tor korde enligt ett visst system och friste upp hela
mossytan till ett djup av ungefir en centimeter. For
att paskynda torkningen anvindes enkla vindare
for att vinda pulvret en eller flera ganger. Sedan
det torkat skrapades det thop och upplades i stack-
ar 1 vintan pd intransportering mot brikettfabriken
med lok och tippvagnar.

Kaas-frasarna var anpassade for den danska vil-
humifierade torven och en vildrinerad mosse och
stotte pd stora problem pa Store mosse, varfor
flera modifieringar konstruerades. Aven skraporna
utvecklades efterhand.

Peco-metoden hade nackdelen att den krivde stora
ytor utan uppstickande 6ar och dylikt. Dessa filt,
med lingd pa 1-2 kilometer, placerades dirfoér pa

mossens centrala del, dir torvkvaliteten och drine-
ringsférhallandena var simre. Syftet med de stora
talten och maskinerna var att spara in pa personal.
En fris korde fem enkla turer pa varje falt varefter
pulvret torkades, skrapades till en driva mitt pa varje
falt och sedan med hjilp av transportérer flyttades
till upplagsstacken. Trots nackdelarna menade Olle
Uddgren i en tillbakablick 1974 att detta var den
mest effektiva metoden. Dock behévde man dven
anvanda Kaas-metoden, som alltsi innebar arbete
pa mindre filt med sma traktorer, for att nyttja hela
mossen med dess oregelbundna former.

Problemen pa mossen var bland annat férekom-
sten av storre stubbar pa olika niva i mossen. For
att undanréja dessa anvindes antingen en stubbfris
eller en grivmaskin med sirskild krokanordning;

Verksamheten under de tidiga aren beskrivs utfor-
ligt i bolagets publikation Swensk branntorvindustri
1940-1946 som gavs ut 1948.

Bilderna:

1. Peco-skrapor i arbete, troligen tidigt 1940-tal.

2. Peco-frds fran tidigt 40-tal, 3,75 m bred, driven av Cletrac DDH
traktor. Frisen bij- och sankbar medelst handvinsch.

3. Stackningsmaskin byggd 1959. For toppning av stackar vid Kaas-
metoden. Bilden visar maskinen under transport.

4. Lastningsverk fran 1940-talet i Sosdala. Moderniserat med
hydrauli pa 1950-talet.



Brikettfabriken

Vid fabriksanliggningen fanns en
blandningslada, dir fristorv av olika
kvaliteter och wvattenhalt blandades
for att rdimaterialet till fabriken skulle
bli sa likartat som mojligt. Bland-
ningsladan utgjorde ocksa ett forrad
sa att fabriken kunde koras dygnet
runt medan inkérning enbart behov-
de ske vid dagsljus. 1951 byggdes en
ny blandningslada dir arbetet var hel-
mekaniserat.

Vid intransport i fabriken siktades
fristorven och det fransiktade grov-
materialet anvindes som angpanne-
brinsle. Direfter transporterades
pulvret till Peco-torken, byged med
fem torkcylindrar, genom vilka
torven fraktades tillsammans med
kalluft fran flaktar pa sin vig mot bri-
kettpressen. Luften cirkulerade i ett
slutet system och da den blivit varm
och fuktig efter kontakten med tor-
ven gick den till en sa kallad skrub-
ber, dir den motte strilande vatten
for att kylas ner. Det uppvirmda
skrubbervattnet i sin tur pumpades
1 ett slutet system genom en virme-
vaxlare 1 vilken varmvatten bereddes
for torktornen i andra steget.

Brikettpressarna i fabriken var van-
liga brunkolspressar, tre till antalet.
Inget bindemedel anvindes, men
det var viktigt att torven hade ritt
fuktighetshalt och temperatur vid
pressningen. Briketterna var inte spe-
ciellt taliga mot fukt och limpade sig
inte f6r kolning, men fungerade som
brinsle 1 spisar och kaminer, dir de
kunde hélla gléden en hel natt om de
antants pd ratt satt.

Pressningen minskade torvmassans
volym till 1/20 av vad som fylldes
1 pressverktyget och en del dmnen i
torven omvandlades under proces-
sen, si att briketten fick en blank
och sammanhallande yta, pa vilken
bolagets varumirke med tre kronor
pressades in (de kom ocksa att kallas
“kronbriketter”).

Tillverkningen fungerade bist med
valhumifierad torv och den brannan-
de fragan blev dérfoér dterkommande

Ovan: Ovre delen av Peco-torken i Brikettfabriken.
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hur torven kunde torkas mest effektivt, vilket skul-
le leda till den omfattande forskningen om vatkol-
ning,

Fabriken hade omfattande problem med att kéra
pa sin maxkapacitet eftersom tillgdngen pa fristorv
begrinsade produktionen. Det hade delvis att géra
med att Store Mosse inte riktigt levererade sa bra
och sa mycket torv som hade behévts. Efterhand
levererades dven torv fran andra mossar i nirheten
av fabriken.

Ett problem under krigsiren var tillgaingen pa
brinsle for traktorerna, gengasdriften fungerade
inte tillfredsstillande. Den utgjorde ocksa en risk
tor brand vid kérning pa den torra mossen. Aven
bristen pa arbetare, sirskilt utbildade traktorfo-
rare och reparatorer, var betydande. Periodvis
under kriget anstélldes utlindska flyktingar, men
personalomsittningen var hog savil bland dessa
som bland de svenska arbetarna och tjinstemin-
nen. Bostadsforhallandena var ocksa daliga, varfor
en del bostider uppfordes inne i Sosdala samhille

tillsammans med Sosdala Bostadsaktiebolag, och
olika f6rsok med boende i baracker gjordes.

I en redogérelse for verksamheten 1944-1945
noteras att bolaget anstillt diplomingenjoren Vla-
dimir T6nisberg, som varit chef for den estlindska
torvbrikettfabriken 1 Tootsi. Den fungerade 1 det
nirmaste likadant som Soésdalafabriken, men hade
storre produktion och brottades — enligt redogorel-
sen — inte med lika stora problem, en faktor antas
vara att torvkvaliteten pa Store Mosse var simre.
Likasd anstilldes den forra chefen for Lettlands
statliga torvindustri, ingenjor Konrad Peterson.
Han hade stor erfarenhet av maskintorvtillverkning
och arbetade dirfor i hég grad med de svenska
statsmossarna. I redogorelsen noteras att “bada
ha studerat Rysslands hogt utvecklade torvindustri
[...] Atskilliga ryska erfarenheter ha |[...] beaktats
vid konstruktion av nya anordningar”.

Torvverk med Berlin-siipskopa (utanfor bild), troligen tidigt
1940-tal. Foto: H Berglund, 1 jungby. Detta var en metod
Jor maskintorvtillverkning som anvindes pa statsmossarna, se

ndsta sida. Slipskopan avhuggen pa vinster sida i bilden.



Statsmossarna

I avsikt att bidra till brinsleanskaffningen utéver
brikettillverkningen satte bolaget 1941 igang med
maskintorvtillverkning pa ett 10-tal mossar som
tillhoérde staten, de si kallade statsmossarna. Den
ursprungliga planen var att anvinda fraismetoden
dven hir, men pa grund av problemen med drivme-
del fick denna plan 6verges. Ett 40-tal maskintorv-
verk av typen Akerman 10 anskaffades. Envalls-
och Aseagrivare kom ocksa att anvindas.

Uttransport av de avkapade torvbitarna frin torv-
verket skedde pa lapp” via linbanor. De delade
torvstyckena skulle placeras ut pa torkningsfilt,
vandas och kupas for att torka och sedan stackas.
Aven hir var bristen pa arbetskraft en stor utma-
ning. I ett styrelseprotokoll frin 1946 nimns att
“vid statsmossarna forefinnes en brist pa 1000
arbetare (min, kvinnor och barn)”.

Den forsta mosse som togs 1 ansprak var Hastha-
gen vid Vislanda, och hir beslot bolaget att dven
go6ra en del experiment och undersékningar. Bland
annat bedrevs har savil brytning av sticktorv (i liten
skala), maskintorv och fristorv, dven om maskin-
torven dominerade. Aven i Férarp forekom expe-
rimentell verksamhet med kolning av torv i mila
senare under 1950-talet.

Driften vid statsmossarna bedrevs som legodrift”
at staten, representerad av Statens Brinslekommis-
sion, men avvecklades den 31 mars 1947 genom att
bolaget enligt proposition nr 308:1947 férvirvade
rorelsen. Direfter bedrev bolaget torvupptagning i
egen regi ytterligare ndgra ar, fram till 1949 eller i
nagra fall 1951.

Statsmossarna som omnidmns i en sammanstall-
ning fran 1947 var Hasthagen (Vislanda), Tyka
myr (Duvhult), Stinges-Forell (Killeryd), Forarp
(Ryssby), Lagge-Jonstorp (Vargon) och Balkarp
(Nottja). Ett kontor i Jonképing administrerade
statsmossarna och deras bokforing med mera. J6n-
kopingskontoret lades ner i januari 1948 och bok-
foringen sammanfordes till ett system i Sosdala,
enligt styrelseprotokoll fran 1948-01-20.

Den statliga involveringen 1 torvindustrin var inte
utan kritik fran den privata sektorn. Bland annat
anférdes att staten borde understddja befintliga
maskintorvsfabrikanter istillet for att bedriva verk-
samhet som uppfattades som konkurrerande, och
att investeringarna i de olika statsmossarna manga
ganger skottes inkompetent, irrationellt och var
felsatsade skattepengar.

e i
Bilderna, uppifran och ner:
1. Bn man pa ett filt med torvkupor, mannellt staplade for att torka.

2. Arbetsam handgréiivning i torvschakten i kombination med Akermans ma-
skintorvverk 10 pa Forarp sodra mosse.

3. Envalls slipskopa med torvverk Akerman 10 pi Firarps norra mosse 1943.



Internationella kontakter

AB Svensk Torvforidling hade, framfor allt efter
kriget, ett utbyte med flera olika linder. Redan
1946 kom besokare fran Sovjetunionen, Irland,
England, Frankrike och Finland. I ett protokoll
fran detta ar noteras: ”’I friga om utlimnandet av
ritningar uttalade styrelsen, att nédig forsiktighet
skall iakttagas, sa att icke andra firmors (exempelvis
Peco) berittigade intressen skadas. F.6. har bolaget
inga hemligheter. Det dr 6nskvirt, att bolaget bere-
der jordmanen for framtida samarbete med andra
linder pa torvomradet”.

Samma ar borjade planeras for att
fa en studieresa till Ryssland att
komma till stand, och det skulle
bli flera under de kommande
decennierna. En del maskiner,
bland annat ett lok, inkoptes fran
Ryssland och i gengild konstru-
erades hundratals torvmaskiner
efter ritningar fran So6sdala
av Orgryteverken fér export
1949.

Olle Uddgren virnade om
det internationella samar-
betet och kunskapsutbytet
under hela sin tid i AB
Svensk Torvforidling och
var en av grundarna till
International peat society,
som dr verksamt 4n idag,

Forskningsverksamheten

Torkningen av torven var ett stort problem pa
grund av viderberoendet. Forskningsverksamheten
kom darfor i hog grad att sysselsitta sig med fragan
om artificiell avvattning av torven. En forsknings-
avdelning inrattades till en borjan pa Ingenjorsve-
tenskapsakademiens forsoksstation i Stockholm.
Civilingenjor Arne Westlin ledde arbetet som
utférdes av 4-5 personer. Ett flertal olika metoder
provades, se vidare ”Avvattningsforskningen vid
AB Svensk Torvforidling 1 S6sdala 1948-1964" av
Olle Uddgren. Den metod som konstaterades vara
mest lovande var laboratorieférsok
med upphettning av torv till
hogt tryck och hog tempera-
tur i nickelautoklav, sa kallad
vatkolning. Den vitkolade
torven avvattnades direfter
i laboratoriepressar. 1951
beslots dirfor att forsknings-
arbetet skulle inriktas pa att
utveckla vatkolningstekniken.

Ett forskningslaboratorium, ritat
av Klas Anshelm, uppfordes i
korsningen  Tunavigen /Torna-
vagen i Lund och invigdes 1951
(bilden nedan). Civilingenjor Per
Bering ledde forskningsarbetet
1951-1956 och personalstyrkan
utokades till 25-30 personer. 1957
tog civilingenjor Sven-Erik Higg-
lund 6ver som forskningschef. Forsk-
ningsavdelningen organiserades fran

Forskninglaboratoriet i Lund




Mikroskapfotografier av torvprov

1951 i foljande sektioner: kemisk avdelning (ana-
lyser och synteser), fysikalisk avdelning (teoretiska
berikningar, fysikaliska maitningar, fotografiskt
arbete), konstruktionsavdelning (apparatkonstruk-
tioner, ritningsarbeten), projekteringsavdelning
(tekniska och ekonomiska utredningar), och
driftsavdelning (byggnad och
drift av halvtekniska anligg-
ningar). Arbetet omfattade,
enligt ett PM rorande verk-
samheten 1955, bade “ordi-
narie  forskningsverksamhet”
och konstruktion, byggnad och
drift av en forsoksanliggning
tor vitkolning”.

Flera pilotanldggningar for vat-
kolning byggdes i Sosdala i skala
1:10 av en fullstor industrianligg-
ning. Det fanns vid denna tid inte
mycket apparater att tillga pa mark-
naden, sa mycket av maskineriet fick
konstrueras. Metoden som utarbeta-
des beskrivs nirmare i [atkolning av

Modell av fsrssksanldggningen for vatkalning i Sésdala
1954 fr.v.t.h. direkt virmeviixling och reaktion, indi-
ekt vdrmevixling och rétorvberedning, avvattning.

torv som AB Svensk Torvféridling gav ut 1960.

Mot slutet av 1950-talet tog bolaget kontakt med
Borsig AG, Berlin for att projektera en industriell
anldggning for vatkolning, mekanisk avvattning
och brikettering av torv. I arkivet
finns en mingd underlag och
handlingar fran utarbetandet av
forslaget.  Investeringskostna-
den beriknades da till 20 miljo-
ner kronor for vitkolningsde-
len och 10 miljoner kronor f6r
brikettfabriken. Denna skulle
eventuellt inte placeras 1 S6s-
dala di torvtillgangen pa Sto-
re Mosse nu var bristfillig,

Niagon nybyggnation kom
emellertid aldrig till stand.
Istallet togs beslut om att
ligga ner forskningsverk-

samheten 1961. Intresset
for torv hade minskat di
det fanns alternativ som

< TORVFORRDLING
1960

, B4



var billigare. Utrustningen fran forskningsavdel-
ningen avyttrades och personalen sades upp. Labo-
ratoriet 1 Lund (med fastighetsbeteckning Tegelste-
nen 4) saldes till Lunds universitet 1962. Endast en
liten grupp inom bolaget tycks ha fatt fortsitta med
viss forskningsverksamhet under ytterligare ett par
ar. Kostnaderna for forskningsverksamheten ska
ha uppgitt till 10-12 miljoner kronor under hela
verksamhetsperioden.

Sedermera har papekats att metoden med vatkol-
ning for med sig en betydande miljobelastning i
form av férorenat vatten (Svensk mosskultur s 397).

Utveckling under 1950-talet och évergang
till odlingstorv pa 1960-talet

Kring 1955 var produktionen av briketter i Sosdala
som storst, citka 70 000 ton per ar. 250 000 ton
fristorv och 100 000 ton maskintorv var topp-
noteringarna pa mossarna. Mycket hade hant pa
de drygt 15 aren sedan produktionen startade. I
artikeln ”Utvecklingen av fristorv- och brikettill-
verkningen vid AB Svensk Torvféradling, Sosdala”
redogor kamrer Per Hederstrom for framstegen.
Hir ndmns att av de ursprungliga maskinerna, som
beskrivs 1 boken Swveriges brinntorvindustri 1940-1946,
sa aterstod bara ett fatal forbattrade typer, sisom
transportorer, lok och dikningsmaskiner. Alla andra
hade bytts ut mot storre och driftsikrare konstruk-
tioner. Bland de nya uppfinningarna marktes sir-
skilt en lastnings- och stackliggningsmaskin med
stor kapacitet. Man forsokte ocksa minska antalet
olika typer av traktorer och maskiner for att redu-
cera behovet av lagerhallna reservdelar och forenk-
la reparationer.

Under slutet av 1950-talet minskade produktionen
pa grund av minskad efterfragan av fast brinsle,
innan den slutligen upphorde 1968. Fristorven
kom emellertid till ny anvindning som jordbruks-
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Bilderna, uppifrin och ner:

1. Provodling i vaxthus.

2. Den forsta forpackningsanliggningen for Kronnmull, 1964.
3. Kronmull-séickar.

4. Tidig variant av AB Svensk Torvforadlings tradgardstorn.



produkt, och borjade siljas 1965 under namnet
Kronmull (en parallell till kronbriketterna). Fras-
torven for jordbruksindamal saldes bide med och
utan godseltillsats och foretaget uppforde eget
vaxthus for provodlingar. I samband med omstall-
ningen minskade personalbehovet och orsakade en
del uppsigningar.

1969 drabbades Store Mosse av en katastrofartad
mossebrand som innebar slutet pa torvbrytningen
dir. Den pagick i flera veckor och var mycket svar-
slackt. Torven kom istallet att hamtas fran Ronne-
holm och andra nirliggande mossar. En ny fabrik
tor 16smull uppfordes ocksa i Ronneholm.

Nils Wahlquist (1922-1995) 6vertog rollen som
VD efter Olle Uddgren under perioden 1968-1975.
Direfter kom Uddgren tillbaka, och ersattes vid sin

pensionsavgang 1981 av Reidar Pettersson (1934-
2010).

Torvfragan aktualiserad under oljekriserna
och bolaget omorganiseras

Fran 1975 och framat aktualiserade oljekriserna
frigan om den inhemska energiproduktionen.
Nimnden fér energiproduktionsforskning (NE)
inrattades 1975 och resulterade i ett flertal rappor-
ter och utredningar kring torvanvindande. Fram
pa 1980-talet borjade miljéaspekten av torvfragan
uppmirksammas samtidigt som oljepriserna foll.
Koldioxidfragan hade dnnu inte gjort sitt intride
i debatten.

1976 gjordes en omstrukturering i AB Svensk
Torvforadling, di en namnindring till Svenska
Torv AB skedde. Samtidigt férdes det gamla nam-
net over till ett dotterbolag med oklar verksamhet,
fast med AB pi slutet, Svensk Torvforidling AB.
Fran 1975 fanns dven dotterbolaget Kronmull AB.

1981 bytte Svenska Torv AB namn till Svenska
Torv Skane AB. Detta beror pa att 1981 salde
Statsforetag AB sina aktier i Svenska Torv Skane
AB som blev ett heligt bolag under dominverket
genom Dominféretagen AB. En omstrukturering
gjorde att dotterbolaget Svenska Torv Skane AB
blev dotterbolag till nyinrittade Svenska Torv AB
i Falun. Kronmull AB kvarstannade som dottet-
bolag till Svenska Torv Skine AB medan Svensk
Torvforadling AB overlits till Svenska Torv AB.

1986 forefaller Kronmull AB ha Gvertagit verk-
samheten fran Svenska Torv Skane AB. Samtidigt
salde Dominforetagen AB bolagen och den stat-
liga involveringen forsvann alltsa helt. Riksarkivet
har darfor valt att avsluta arkivet har.
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Riksarkivets dvertagande av
arkivet

Under 2017 fick divarande Landsarkivet i Lund
(numera Riksarkivet) kunskap om arkivets existens
och hotade beligenhet genom tva hingivna torv-
forskare, Elisabet och Sven-Eve Johansson fran
Ljungby. Besok gjordes pa anliggningen utanfor
Sosdala som numera stod under Econovas dgande-
skap (Oversta bilden). Nagra manader senare trif-
fades Overenskommelse om att torvarkivet skulle
skiankas till Landsarkivet, som stod for packning
och hamtning. Flyttlador och ritningar fraktades till
Landsarkivet i februari och mars 2018.

Under forteckningsarbetets gang har viss rensning
1 det himtade materialet gjorts. Utover uppenbara
oOverex har bland annat ett storre antal verifikatio-
ner tillhérande bolagen Skiane-Mylla och Biojord ej
behallits. Rensning av arbetsmaterial fran ritkon-
toret har ocksa gjorts. Dessutom har inte hela det
omfattande biblioteket behallits, se vidare avsnitt
rorande detta nedan.

En del av arkivmaterialet var mogelskadat efter fo1-
varingen 1 killarlokal. Det skadade materialet har
delvis sanerats och i nagot fall, da skicket bedém-
des vara alltfor daligt, gallrats.

Ordnings- och forteckningsarbetet har kunnat
genomforas med stod fran Ebbe Kocks stiftelse
2019-2021.

Arkivfdrteckningen och arkivets
innehall

Arkivet fran AB Svensk Torvfoéradling var under
1940- och 1950-talen till viss del ordnat efter ett
dossiésystem med nummerbeteckningar for oli-
ka dmnen. 0 Allminna torvfragor, 1 Maskintory,
2 Frastorv och briketter, 4 Mekanisk avvattning,
termisk torkning m.m., och si vidare. Under var-
je nummer underrubriker och direfter handlingar
numrerade t ex 201,1, 201,2 (under rubriken 201
Klimatiska foérutsittningar for fristorvtillverk-
ning). Dessa beteckningar anvinds bland annat i
Svensk Torvtoridlings bok Swvensk branntorvindustri
1940-1946 dir de fungerar som killhdnvisningar.

Att bevara dessa har alltsa setts som viktigt i arkiv-
forteckningen, samtidigt som systemet tickte langt
ifran alla handlingar. En omarbetad forteckning,
anpassad till allmédnna arkivschemat, var alltsa n6d-
vandig. Framf6r allt serierna F1-F3 bygger emeller-
tid till stor del pa torvbolagets ursprungliga egna
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ordning, och nummerbeteckningarna har noterats i
anmirkningarna for att moéjliggdra sokning,

Aven om mingden text och siffror i nagon man
tynger ner forteckningen och gor den lite svarlist,
har jag bedomt att méjligheten att fritextsoka gor
att nyttan Overviger. En inscannad version av den
ursprungliga forteckningen 6ver de dossiéregist-
rerade handlingarna éterfinns i bilaga A. Original
och kopior finns i arkivet i serie D 2.

Till arkivets viktigaste handlingar hor styrelsepro-
tokollen (serie A 1-A 2). Dessa torde utgéra den
bista ingangen till kunskap om bolagets utveckling
och verksamhet. Vidare bor forstds de amnesord-
nade handlingarna i dossiéerna F 1-F 3 beaktas.
Korrespondens finns trakigt nog endast bevarad
bitvis och for forskningsavdelningen fram till 1967.
Rikenskaperna ar inte heller bevarade i sin helhet,
men arsredovisningar och bokslut ger en Gversikt
over stillningarna fran ér till ar (G 1 B, B 3). Tid-
ningsklippen i serie F 1 G kan utgéra en intressant
och littillgidnglig informationskilla.

En mingd fotografier hor till arkivet. Det finns allt
ifran vilordnade album, en stor mingd glasnegativ
tillhérande forskningsavdelningen och helt oord-
nade fotografier utan metadata. Serierna K1 A
och K 1 B innehaller det material som ar littast att
orientera sig 1.

Aven filmrullar togs om hand och har registrerats i
serie K 2. En del av dessa ir troligen informations-
filmer som bolaget inte producerat sjilv, men det
finns dven eget material. Delar av filmerna har digi-
taliserats innan Riksarkivets overtagande av arkivet
och utgivits pa VHS/DVD under titeln ”Nya tag i
torvmossarna”. Manga av filmrullarna ér allvarligt
skadade av fukt och rost.

Snett ovan: Maigelsanering. Under: Forsok med restanrering av

Silmrulle pa Riksarkivet i Stockholn (Foto: Thea Winter).
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Ritningsbestandet

I arkivet frain AB Svensk Torvféridling ingar en
stor mingd ritningar. De har inte kunnat objekts-
registreras i NAD pga omfattningen och bristande
resurser, men en handskriven ritningsférteckning
har scannats och publiceras som pdf, se bilaga B.
I forteckningen finns daremot hinvisningar till
olika volymer dir vikta ritningar patriffats bland
handlingarna.

Merparten av ritningarna iar ordnade i fyra seri-
et efter format: O-serien i AO-format, 1-serien i
Al-format osv ner till A4-format. Formatsiffran
anges fore ritningsnumret (1-2000 etc).

Innan man bérjade med formatsepareringen num-
rerade man nr 101 till 2000 i en 16pnummersvit,
oavsett format, alltsa t ex 1-101, 3-102, 1-103,
2-104, 2-105 etc. Det finns dirfér luckor i serierna
tor numren upp till 2000. Endast i O-serien har vid
inventering pa Riksarkivet sdrskilt noterats vilka
ritningar som finns. Fér numren efter 2000 finns
separata register fOr varje format.

Ritningarna dr i varierande skick, vissa i god kon-
dition, en del tejplagade och klibbiga, en del skéra
och trasiga. Aktsambet vid hanteringen dr ett maste!
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Dubbletter och flera ritningar med samma nummer
forekommer undantagsvis.

I varje serie finns dven ritningsnummer fran 5000
och uppat, benimnda “kartor”. Det ir inte bara
kartor 1 klassisk bemarkelse utan planritningar av
olika slag.

Dessutom finns en uppsittning ritningar med
10000-nummer av de olika formaten. Varfor dessa
nummer registrerats separat ar okint. En del rit-
ningar dr mirkta “Lund”, méjligen hdrstammar
sviten fran forskningslaboratoriet i Lund. Ritnings-
torteckning f6r dessa dr dessvirre inte aterfunnen.

Ut6ver dessa kartor och ritningar himtades fran
ritkontoret i S6sdala en mingd rullade ritningar
samt osorterade kartor och ritningar. Bland dessa
finns en mapp med ritningar Gver forskningsav-
delningen i Lund av Klas Anshelm. En del av de
rullade ritningarna dr sannolikt original i framfor
allt 0-serien som motsvarar en del av de saknade
ritningarna.
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Biblioteksmaterialet

Till arkivet frain AB Svensk Torvféridling fanns
ett relativt stort bibliotek. Ambitionerna framfor
allt under 1950-talet har varit hoga att samla all
tillgdnglig kunskap om torvrelaterade fragor pa ett
stille. Biblioteket tycks ha haft sin organisatoriska
hemvist vid laboratoriet i Lund, och satsningarna
pé det forefaller ocksd ha upphort 1 samband med
att torvforskningen dir avvecklades. Det katalog-
system som troligen varit utmirkt pa 1950-talet var
2018 inte 1 nagot anvandbart skick efter flera flyttar
mellan lokaler. Bocker och pirmar med artiklar
stod 1 stor oordning,

Aven om tryckt material vanligtvis inte brukar anses
héra hemma i arkiv i ndgon storre utstrickning har
ett undantag gjorts hir, da samlingen dr sa specifik
och ambitids. Stor del av materialet, speciellt sma-
trycken, dr troligtvis svara att fa tillgang till pd andra
sitt. Inte minst ar sammanstillningen 1 sig sjilv av
virde. Dirfér har en del av biblioteksmaterialet
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behallits i arkivet och organiserats i O-serierna.
Dock ir dven en stor mingd artiklar, som ansetts
av sirskilt intresse, av bolaget inordnade i dossié-
serierna under olika amnen.

De ryska bockerna har, pa grund av bristande
sprakkunskaper, inte kunnat katalogiseras med tit-
lar.

Statliga utredningar och betinkanden av mer all-
min karaktir och olika bocker inom kemi, fysik,
elektronik med flera damnen som finns pa bibliotek
i flera exemplar har dock inte behillits. En lista
over det tryckta material (ej smatryck) som togs
om hand, inklusive det som inte behallits i arkivet
finns i serie F 4 B: 7. En del litteratur har overlatits
till Universitetsbiblioteket och Kemicentrums bib-
liotek i Lund.
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